Instructions de soudure des protections
de talon de godet (PTG)
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NB : La soudure sera effectuée a l'aide d’électrodes basique : AWS E 7016 ou 7018,
DIN 1913 E 51 43B10 ou E 51 54B 102G.

Instruction de soudure:

Il est important de suivre la procédure suivante pour la soudure des PTG afin d'éviter
I'apparition de fissures, et de suivre les instructions générales de soudure.

1/ Positionnez le bouclier sur le talon du godet.

2/ Pointez chaque PTG sur le talon.

3/ Préchauffer 'ensemble a 95°C. Par temps froid (température ambiante inférieure a
5°C), préchauffez-le entre 150°C et 175°C.

4/ Commencer la soudure aux dimensions «X» (minimum) du bord du bouclier (ne sou-
der pasa moinsde 19 a 25 mm).

5/ Maintenez un cordon de méme dimension sur toute la longueur de la soudure.
Faites a I'identique sur le dessus et le dessous du bouclier.

6/ Meulez les extrémités du cordon pour éviter 'accumulation de contraintes.
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